Innovative Hellstrahlertechnik
vermeidet Kondensatbildung bei der
Lagerung von Stahlprodukten

Stahlprodukte erleiden durch Korrosion
und Beschadigungen deutliche Wertver-
luste. Vor Jahren ging man davon aus,
dass Rost hauptsachlich beim Transport
durch Seewasser, Regen oder Schwitz-
wasserbildung durch Temperatur- und
Klimaunterschiede innerhalb der Verpa-
ckung wahrend des Transportes zum
Kunden entsteht. Heute hat man er-
kannt, dass auch die vor- oder nachgela-
gerte Lagerkette im Hittenwerk einen
Einfluss auf die Qualitat des Stahls neh-
men kann.

.Wer Kondensat den Garaus machen
méchte, muss sich intensiv mit der La-
gertemperatur beschaftigen”, weil3 Pe-
ter Steininger, technische Berater der
Schwank GmbH und Projektleiter fur die
Salzgitter Flachstahl GmbH, zu berich-
ten. Als groBte Stahltochter in der Salz-
gitter-Gruppe erzeugt die Salzgitter
Flachstahl rund 4,6 Millionen Tonnen
Walzstahl, die bis zum Abtransport an
den Kunden eingelageri werden mus-
sen. ,Die fachgerechte Lagerung kann
fur die Qualitadt des Stahls mit entschei-
dend sein”, so Steininger, der die Stahl-
branche kennt. ,Wiarde sich an den
Oberflachen des Stahls Feuchtigkeit bil-
den, bestiinde die Gefahr von Korrosion
- die strengen Qualitatsrichtlinien von
Salzgitter kénnten nicht mehr eingehal-
ten werden.”

Kondenswasser kann sich dort bilden,
wo relativ feuchte Luft auf kalte Flachen
trifft, also, wenn die Oberflachentempe-
ratur des Stahls deutlich niedriger ist als
die Umgebungslufttemperatur. Beriick-
sichtigt man die Tragheit der Stahimasse
in Bezug auf die Temperaturanglei-
chung, kann sich Kondensat bereits bil-
den, wenn das Wetter umschlagt oder
die Coils von A nach B, von einer kalte-
ren in eine warmere Halle, bewegt wer-
den. Beides ist nicht unwahrscheinlich,
denn in den 5 bis 9 Meter hohen Salzgit-
ter Hallen nehmen die grol3 dimensio-
nierten Tore bei hoher Frequenz ebenso

Einfluss auf das Hal-
lenklima wie die Luft-
absaugung und der
dadurch bedingte
hohe Luftwechsel
einzelner Hallenteile.

Die Ldsung des Pro-
blems liegt in der Be-
heizung mittels Infra-
rottechnik. Bei Salz-
gitter kommen
leistungsstarke  Hell-
strahler von Schwank
zum Einsatz. Weil bei
diesem Heizungssys-
tem die Wérme nicht
durch Luft Ubertra-
gen wird, sondern
durch Strahlung,
konnen die Anlagen
exakt gesteuert werden. Zugluft oder
haufig gedffnete Hallentore haben dank
dieser intelligenten Technalegie keinen
negativen Einfluss auf die Erwdrmung
des Stahls. Denn Hellstrahler arbeiten
nach dem Prinzip der Sonne. Die Warme
wird in Form von langwelligen Strahlen
Ubertragen. Wo diese auftreffen, wer-
den sie absorbiert und in Warme umge-
wandelt. Hellstrahler erwdrmen so das
im Raum befindliche Lagergut und den
FuBboden. Selbst bei gedffneten Toren
kann der Stahl beheizt werden. Da der
Stahl dann eine hohere Temperatur als
die Raumluft aufweist, kann der Tau-
punkt der Luft an der Oberflache des
Materials nicht unterschritten werden.
Selbst dann nicht, wenn die relative Luft-
feuchtigkeit sehr hoch ist. Der blanke
Stahl bleibt vom Schwitzwasser ver-
schont. Geregelt wird die Anlage bei
Salzgitter durch zwei Parameter: der
Umgebungstemperatur und der relativen
Luftfeuchte. Werden die Sollwerte unter-
bzw. uberschritten, schaltet sich das
Heizsystem ein und erwarmt das Lager-
gut. Da Hellstrahler quasi direkt nach
dem Einschalten ihre volle Leistung abru-

fen kénnen, ist die Warme binnen weni-
ger Minuten am Lagergut. Ein Vorteil,
denn gerade die Zeitspanne zwischen
der Temperatur- bzw. Feuchtednderung
in der Raumluft, also zwischen dem Ein-
schaltzeitpunkt der Heizung und dem
Wadrmeeinirag am Lagergut, ist die kriti-
sche Zeitspanne, in der sich Kondensat
bilden kann. Je kirzer diese Zeit ist, des-
to sicherer kann gegen Feuchtigkeit vor-
gegangen werden. Bei der Auswahl der
Sollwerte wird die Temperatur des Lager-
gutes aufgrund des Verladeortes ber{ick-
sichtigt. Durch BerUcksichtigung des be-
schriebenen physikalischen Zusammen-
hanges wird Schwitzwasser bei der
Lagerung von Fertigmaterialien bei Salz-
gitter vermieden. Bereits seit 1956 wer-
den in Salzgitter Schwank Hellstrahler
zur Beheizung eingesetzt. Am Standort
sind derzeit rund 1600 Gerdte im Ein-
satz. Alle Altgerdte werden sukzessive
gegen leistungsstarkere und energieeffi-
zientere Hellstrahler des Typs supra-
Schwank ausgetauscht.

Schwank GmbH

www.schwank.de

GASWARME International {57) Nr. 3/2008

ERFAHRUNGSBERICHTE

167



